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เนื่องจากปัญหาขยะที่ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม ช่วยลดปริมาณการใช้ PET ที่จะถูกผลิตออกมา
ใหม่ และสร้างความตระหนักของสังคมในการดูแลสิ่งแวดล้อม ดังนั้นงานวิจัยนี้จึงมุ่งเน้นการหาปัจจัย
ที่มีผลต่อลักษณะของเส้นฟิลาเมนต์ rPET และ ฟลิาเมนต์ PET โดยคาดหวังว่า rPET จะสามารถลด
ปริมาณการใช้พลาสติก PET ได้ในเชิงอุตสาหกรรมต่อไป

บทน า

เพื่อหาค่าปัจจัยต่าง ๆ ที่มีผลต่อคุณสมบัติของฟิลาเมนต์ที่ขึ้นรูปด้วยวิธีการอัดรีด
ระหว่างพลาสติก PET และ rPET เพื่อใช้ส าหรับการขึ้นรูปด้วย 3D Printer เช่น 
ขนาดของเส้นผ่านศูนย์กลาง  การทนต่อการทดสอบแรงดึง

วัตถุประสงค์

ขั้นตอนการด าเนินงาน

ศึกษาขั้นตอนและทฤษฎีต่าง ๆ 
รวมถึงการจัดเตรียมวัสดุ และอุปกรณ์1 2 ท าการทดลองขึ้นรูปเส้นฟิลาเมนต์

ออกแบบการทดลองแบบ 23

เพ่ือการขึ้นรูป3

Extrusion DOE Factorial 23 PET & rPET

Extruder Scales Verniacalipper

ตั้งค่าตามที่ต้องการ ใส่วัสดุลงไป ปาดพลาสติกเก่าท้ิง

น าฟิลาเมนต์มาหล่อเย็นน าเส้นไปยึดกับเครื่องดึงน าเส้นไปยึดกับเครื่องม้วน

ท าการขึ้นรูปฟิลาเมนต์4

อุณหภูมิที่ปลายหัวฉีด 260 และ 262 องศาเซลเซียส

ความเร็วในการป้อนวัสดทุี่ 5 และ 10 มิลลิเมตรต่อวินาที

ปริมาณร้อยละของอาร์พีอีทีโดยน้ าหนัก ร้อยละ 5 และ 10 ท าการศึกษาคุณสมบัติทางกายภาพ5
วิเคราะห์ผลด้วย Minitab6

สรุปผลการด าเนินงาน

ท าการขึ้นรูปฟิลาเมนต์ตามการทดลองขึ้นรูปเบื้องต้น

วัดขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง

วัดขนาดของแรงดึงสูงสุด

การตั้งค่าปัจจัยที่ส่งผลกระทบต่อเป้าหมายที่ต้องการ 
อุณหภูมิที่ท าให้วัสดุละลายที่ 260 องศาเซลเซียส 
อุณหภูมิปลายหัวฉีดที่ 262 องศาเซลเซียส
ความเร็วในการป้อนวัสดุที่ 10 มิลลิเมตรต่อวินาที

ปริมาณร้อยละของอาร์พีอีทีโดยน้ าหนัก 
ไม่ได้มีผลกระทบอย่างมีนัยส าคัญท่ีช่วงการทดลอง 
ร้อยละ 5 ถึง ร้อยละ 10 

1.75 มิลลิเมตร และรับแรงดึงมากสุด (นิวตัน)


